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Quotation request:
L] Feasibility Study [] Budget offer [] Detailed offer
[] Thin film evaporator

[] Thin film evaporator and further components

_ Buss-SMS-Canzler GmbH Evaporation Technology
KaiserstraBe 13-15 | 35510 Butzbach

_ Germany
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== Feed

NAME OF PIrOAUGCT e
Concentration of highboilers .. in wt.-%
Concentration of lowboilers ... in wt.-%

For multi-component mixtures indicate composition on the chart ,Component properties” (see page 4).

Itisa [] solution [ ] emulsion [ ] suspension

Does any precipitation occur during the evaporation process? yes no
Does the product foam? yes no
Does the product form deposits on the heating surface? yes no
At what temperature is the product available? ... .. ... ... °C

What is the valuable product? [] the distillate [ ] the concentrate

== Distillate
Required yield (with regard to the lowboilers) ... . wt.-%

Allowable residual content of highboilers ... wt.-%

For multi-component mixtures indicate composition on the chart ,Component properties” (see page 4).

== Bottom product
Required concentration of highboilers ... wt.-%

Allowable residual content of loWboIlers . e wt.-%

For multi-component mixtures indicate composition on the chart ,Component properties” (see page 4).
Property of bottom product
U] pure liquid (1 slurry

Is a maximum temperature of the bottom product to be considered? ... ... °C

== Operating conditions of the planned installation

Throughput quantity:

Vacuum ..o mbar abs. Overpressure ... barg
How should the vacuum be generated? (steam ejector-, water ring-,

dry running VaCuUM PUMI, €LC.) oo
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== Available utilities

Steam: Pressure ... barg Temperature ... °C
Heat transfer oil: TYPE Supply temperature . °C
Hot water: Supply temperature ... °C
Cooling water: Max. supply temperature . °C
Chilled medium: TYPE o Max. supply temperature ... °C
Electricity: Voltage ... \Y Frequency ... ... Hz

== Further information

Standard construction material of our evaporators is stainless steel 1.4404 / 316L for
product wetted parts.

Does this meet your requirements? yes no
If Not, which material IS reCOMMIENAEA? oo
Which materials are suitable for seals/gaskets? ...
What space is available for the erection of the installation?

Length (m) ... Width (m) Height (m) ...

Is there any information about the process available?
(existing plants / trials / process SiMUIGTIONS) ...

Bottom

Component Name Formula wt.-% Feed Distillate
product

A
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Component properties

C t
Unit Feed Distillate Bottom omponen
product C D E
Molecular weight kg/kmol
Specific weight kg/m3
Specific heat kd/kg-K
Heat conductivity W/m-K
Viscosity | °C mPas
............. OC mpas
............. OC mpas
Boiling 1013 mbar | °C
temp.
500 mbar | °C
100 mbar | °C
10 mbar | °C
1mbar | °C
Melting point °C
Evaporation o
heat ............. c kJ/kg
Is the product
[ ] non-dangerous [] toxic [ ] caustic L] inflammable [ ] explosive?
Flash point ... °C
Ignition temperature ... °C
Ex-Protection and zone specification ...
Date .. Signature

Please note our privacy policy:
sms-vt.com/data-protection

Page 4/ 4 | Questionnaire Evaporation Technology F-245 | Version 1.6

sms-vt.com


https://www.sms-vt.com
https://www.sms-vt.com/data-protection

	Projekt  Stichwort: 
	Kunde  Land: 
	Endkunde  Land: 
	Abteilung: 
	Adresse: 
	Ansprechpartner: 
	Telefon: 
	EMail: 
	Motivation für das Projekt 1: 
	Motivation für das Projekt 2: 
	Projektstatus und Zeitplanung 1: 
	Projektstatus und Zeitplanung 2: 
	Installationsort: 
	Machbarkeitsstudie: Off
	Dünnschichtverdampfer: Off
	Dünnschichtverdampfer und weitere Komponenten: Off
	BudgetAngebot: Off
	FestpreisAngebot: Off
	print: 
	send per mail: 
	Name des Produkts: 
	Konzentration von Hochsiedern: 
	Konzentration von Leichtsiedern: 
	Lösung: Off
	Emulsion: Off
	Suspension: Off
	Bei welcher Temperatur fällt das Produkt an?: 
	das Destillat: Off
	das Sumpfprodukt: Off
	Gewünschte Ausbeute: 
	Tolerierter Restgehalt an Hochsiedern: 
	Gewünschte Konzentration von Hochsiedern: 
	Tolerierter Restgehalt von Leichtsiedern: 
	reine Flüssigkeit: Off
	Slurry: Off
	Verdampfung: Ja
	Schäumen: Off
	Maximlae Temperatur einzuhalten?: 
	Speiseprodukt: 
	Destillat: 
	Sumpfprodukt: 
	Betriebsstunden: 
	Vakuum: 
	Überdruck: 
	Trockenläufer etc 1: 
	Dampf: Druck: 
	Dampf: Temperatur: 
	Wärmeträgeröl: Typ: 
	Wärmeträgeröl: Vorlauftemperatur: 
	Heißes Wasser: Vorlauftemperatur: 
	Kühlwasser: Vorlauftemperatur: 
	Kaltwasser: Typ: 
	Kaltwasser: max: 
	 Vorlauftemperatur: 

	Strom: Volt: 
	Strom: Frequenz: 
	Wenn nein welcher Werkstoff wird empfohlen: 
	Welche Dichtungsmaterialien sind beständig: 
	Länge m: 
	Breite m: 
	Höhe m: 
	vorhandene Anlagen  Versuche  Prozesssimulationen 1: 
	vorhandene Anlagen  Versuche  Prozesssimulationen 2: 
	vorhandene Anlagen  Versuche  Prozesssimulationen 3:  
	Besondere Anmerkungen 1: 
	Besondere Anmerkungen 2: 
	Besondere Anmerkungen 3: 
	NameA: 
	FormelA: 
	GewA: 
	Speise produktA: 
	DestillatA: 
	Sumpf produktA: 
	NameB: 
	FormelB: 
	GewB: 
	Speise produktB: 
	DestillatB: 
	Sumpf produktB: 
	NameC: 
	FormelC: 
	GewC: 
	Speise produktC: 
	DestillatC: 
	Sumpf produktC: 
	NameD: 
	FormelD: 
	GewD: 
	Speise produktD: 
	DestillatD: 
	Sumpf produktD: 
	NameE: 
	FormelE: 
	GewE: 
	Speise produktE: 
	DestillatE: 
	Anforderungen: Off
	Speise produktkgkmol: 
	Destillatkgkmol: 
	Sumpf produktkgkmol: 
	Molekulargewicht A: 
	Molekulargewicht B: 
	Molekulargewicht C: 
	Molekulargewicht D: 
	Molekulargewicht E: 
	Speise produktkgm3: 
	Destillatkgm3: 
	Sumpf produktkgm3: 
	Spez: 
	 Gewicht A: 
	 Gewicht B: 
	 Gewicht C: 
	 Gewicht D: 
	 Gewicht E: 
	 Wärme A: 
	 Wärme B: 
	 Wärme C: 
	 Wärme D: 
	 Wärme E: 

	Speise produktkJkgK: 
	DestillatkJkgK: 
	Sumpf produktkJkgK: 
	Speise produktWmK: 
	DestillatWmK: 
	Sumpf produktWmK: 
	Wärmeleitfähigkeit A: 
	Wärmeleitfähigkeit B: 
	Wärmeleitfähigkeit C: 
	Wärmeleitfähigkeit D: 
	Wärmeleitfähigkeit E: 
	Viskosität - Temp 1: 
	Speise produktmPas: 
	DestillatmPas: 
	Sumpf produktmPas: 
	Viskosität 1 A: 
	Viskosität 1 B: 
	Viskosität C: 
	Viskosität  D: 
	Viskosität  E: 
	Viskosität - Temp 2: 
	Speise produktmPas_2: 
	DestillatmPas_2: 
	Sumpf produktmPas_2: 
	V2A: 
	V2B: 
	V2C: 
	V2D: 
	V2E: 
	Viskosität - Temp 3: 
	Speise produktmPas_3: 
	DestillatmPas_3: 
	Sumpf produktmPas_3: 
	V3A: 
	V3B: 
	V3C: 
	V3D: 
	V3E: 
	Speise produktC_2: 
	DestillatC_2: 
	Sumpf produktC_2: 
	S1A: 
	S1B: 
	S1C: 
	S1D: 
	S1E: 
	Speise produktC_3: 
	DestillatC_3: 
	Sumpf produktC_3: 
	S2A: 
	S2B: 
	S2C: 
	S2D: 
	S2E: 
	Speise produktC_4: 
	DestillatC_4: 
	Sumpf produktC_4: 
	S3A: 
	S3B: 
	S3C: 
	S3D: 
	S3E: 
	Speise produktC_5: 
	DestillatC_5: 
	Sumpf produktC_5: 
	S4A: 
	S4B: 
	S4C: 
	S4D: 
	S4E: 
	Speise produktC_6: 
	DestillatC_6: 
	Sumpf produktC_6: 
	S5A: 
	S5B: 
	S5C: 
	S5D: 
	S5E: 
	Speise produktC_7: 
	DestillatC_7: 
	Sumpf produktC_7: 
	S A: 
	S B: 
	S C: 
	S D: 
	S E: 
	Verdampfungswärme - Temp: 
	Speise produktkJkg: 
	DestillatkJkg: 
	Sumpf produktkJkg: 
	VW A: 
	VW B: 
	VW C: 
	VW D: 
	VW E: 
	ungefährlich: Off
	toxisch: Off
	ätzend: Off
	brennbar: Off
	explosiv: Off
	Flammpunkt: 
	Zündtemperatur: 
	ExSchutz und Zonenspezifikation: 
	Date: 
	Belaege: Off
	Trockenläufer etc 2: 
	Text25: 


